DECRETO NO. 737.

DE FECHA 7 DE FEBRERO DEL ANO 1983, QUE ESTABLECE EL
REGLAMENTO TECNICO SOBRE FABRICACION, USO Y
COMERCIALIZACION DE LOS CILINDROS DE GAS.



Reglamento No. 737, (Reglamento Técnico sobre Fabricacién, Uso y Comercializacion
de los Cilindros de Gas).

G.0.No 9606, de! 16 de febrero de 1583

SALVADOR JORGE BLANCO
Presidente de Ja Repiblica Dominicana

NUMERO: 737

CONSIDERANDO ‘que es necesario reglamentar técnicamente
la fabricacion, uso y comercializacién de los cilindros de acero
para gases licuados de petroleo;

CONSIDERANDO que los cilindros de pas en condiciones
fisicas y mecdnicas inadecuadas constituyen un peligro para la

poblacion;
Tk
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CONSIDERANDO que es un deber del Estado establecer las
normas de calidad de los productos de fabricacién nacional y de
los de importacién, asi como velar por su debido cumplimiento;

CONSIDERANDO que para efectuar el control de fabricacién
uso y comercializacion de los cilindros de gas se requiere el con-
curso de un organismo técnicamente apto para tales fines;

VISTA la Ley No. 602, de fecha 20 de mayo de 1977, sobre
Nommalizacion y Sistemas de Calidad;

En ejercicio de las atribuciones que me confiere el articulo 55
de la‘Constitucion de la Republica, dicto el siguiente

REGLAMENTO TECNICO SOBRE FABRICACION, USO
Y COMERCIALIZACION DE LOS CILINDROS DE GAS

Art. 1.— Las compaiifas distribuidoras de Gases Licuados Deri-
vados del Petréleo (GLP) son responsables del buen estado de los
cilindros utilizados en la comercializacién de dichos productos y
de su perfecta condicién de limpieza, asf como también del ade-
cuado servicio de reparacion y mantenimiento de los mismos du-
rante su periodo de vida atil. Asi mismo, dichas compaiifas debe-
ran proveer cada cilindro lleno de gas licuado de petréleo de un
dispositivo de seguridad que garantice su inviolabilidad.

Art. 2.— Cada cilindro deber4 ostentar en un sitio visible y
facilmente legible la siguiente informacién:

a) El nombre comercial de la empresa productora de los ci-
lindros y su marca de fabrica;

"b) El nombre de la empresa envasadora responsable de su
mantenimiento;

¢) El pesn exacto del cilindro, expresado en kilogramos;

d) La designacion del producto envasado;

e) La fecha de su fabricacién con indicacion del dia, mes y
afio;

P
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f) Elnumero de lote a que pertenece; y

g) La marca del experto calificado por la Comisiéon Nacional
de Normas y Sistemas de Calidad seguida de la fecha de
realizacion de los ensayos.

PARRAFO.— La marca de cada experto serd registrada en la
" Direccion General de Normas y Sistemas de Calidad (DIGENOR).

Art. 3.— El material de la pared bajo presion de los cilindros de
gas licuado debe ser de acero. Aquellos destinados a la comercia-
lizacién del gas propano de un volumen mayor de cuatro (4) li-
tros, asi como también los de butano de volumen superior a ocho
(8) litros, deben ser sometidos a un tratamiento térmico de nor-
malizacién después del proceso de soldadura, de acuerdo a las re-
gulaciones nacionales o internacionales con las cuales debe cum-
plir el fabricante, Los cilindros destinados a la comercializacién
en el pais de gases licuados de petrdleo, deberdn cumplir con las
Nomas NORDOM correspondientes. ¢

‘Art. 4.— Para fines de seguridad, ningin cilindro puede ser
usado para la comercializacién de gases licuados de petréleo si
ostenta una deformacién susceptible de afectar su resistencia al

uso.

Art. 5.— Queda prohibida la reparacién que requiera soldadura
en el cuerpo, la tapa o cabezales de los cilindros para gas licuado
de petr6leo que luego tengan que ser sometidos a presion interna
nuevamente. En los mismos sélo se permitira la reinstalacién de
valvulas y la fijaciébn de cercos protectores de valvulas y faldones
de apoyo (base), asf como correccién de las roscas exteriores del
cabezal en que va el casquete protector. En estos casos, con la ex-
cepcidon de la reinstalacion de vélvulas, los cilindros deberdn ser
sometidos a un tratamiento térmico de normalizacién de confor-
midad con las normas dominicanas correspondientes.

~Art. 6.— La Comision Nacional de Normas y Sistemas de Cali-
dad, comprobard la capacidad técnica de los expertos que contro-
lardn la calidad de los cilindros de gas licuado de petréleo,
debiendo llevar un registro actualizado de las personas calificadas

como tales.
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. Siendo:

N

: R - Cérgé de ruptura a la traccion.

A = Alargamiento.

Art. 12.— El muestreo y los ensayos descritos en el articulo 8
deberan repetirse en las mismas condiciones a intervalos de tiem-
po no mayor de cinco (5) afios, sobre cada lote de fabricacion,
y los resultados de estos ensayos deberdn satisfacer las condicio-
nes prescritas en los articulos correspondientes del presente Re-

glamento.

Art. 13.— A efecto de lo indicado en el articulo anterior, el
experto calificado por la Comisién Nacional de Normas y Siste-
mas de Calidad estampard su marca sobre cada cilindro del lote
sometido a ensayos, como indicacién de que el mismo cumple
con los requisitos especificados en el presente Reglamento y con
las normas NORDOM o internacionales correspondientes.

L

Art. 14.— Cuando los lotes de cilindros no llenen los requisitos
establecidos en el presente Reglamento y en las normas NOR-
DOM correspondientes, o cuando hayan agotado el perfodo de su
vida util, el experto calificado por la Comisién Nacional de Nor-
mas y Sistemas de Calidad, deberd descartar los cilindros y re-
dactard un documento como constancia de su descargo de inven-

tario y su destruccion,

Art. 15.— Las disposiciones del presente Reglamento no se
aplican a los cilindros de capacidad inferior a 4 litros.

Art. 16.— La estampa del Sello Oficial de Calidad —SELLO

DIGENOR— en un cilindro de gas, es una constancia del cum-
plimiento de los requisitos establecidos en este Reglamento, res-

pecto de los mismos.

Art. 17.— (Transitorio). Los cilindros de gas de fabricacién
anterior al afio 1968 o que no tengan indicada su fecha de fabri-

cacion deberédn ser destruidos.
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Los cilindros de gas cuya fecha de fabricacion esté compren-
dida entre los afios 1968 y 1971 no podrén ser usados hasta des-
pués de haber sido sometidos a ensayos y haberse demostrado
su conformidad con el presente Reglamento y con las normas
NORDOM correspondientes.

Los cilindros cuya fecha de fabricacion esté comprendida entre
el afio 1972 y la promulgacién del presente Reglamento deberan
ser sometidos a los ensayos indicados en el mismo y a las normas
= NORDOM correspondientes.

§¢ PARRAFO.— Un experto de los calificados por la Comisién
% Nacional de Normas y Sistemas de Calidad estampara su marca
# en los cilindros,, cuando los mismos cumplan con las estipulacio-
¥ nes del presente Reglamento y de las Normas NORDOM o las in-
ternacionales correspondientes.

= Art. 18.— Las violaciones a las disposiciones de este Reglamen-
% to seran sancionadas de acuerdo con lo establecido en la Ley No.
¢ 602, sobre Normalizacion y Sistemas de Calidad, de fecha 20 de
',;:';;7- de 1977. '

Art. 19.— El presente Reglamento modifica los articulos 5, 10
828, y 35 del Reglamento No. 2119, del 21 de marzo de 1972,
, sobre Regulacién y Uso de Gases Licuados de Petréleo (GLP).

% Art. 20.— La Direccion General de Normas y Sistemas de Cali-
dad (DIGBNOR) queda encargada de velar por la aplicaciéon del
®ipresente Reglamento.

DADO en Santo Domingo de Guzmaén, Distrito Nacional,

Capital de la Republica Dominicana, a los siete (7) dfas del mes
de febrero del afio mil novecientos ochenta y tres;afios 1390. de

la Independencia y 1200. de la Restauracion.

SALVADOR JORGE BLANCO
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t. 7.— Las personas interesadas en fabricar cilindros de gas
-4n solicitar previamente a la Comisién Nacional de Normas
itemas de Calidad la autorizacién correspondiente, presen-
> pruebas de su capacidad técnica de elaboracién y control
1 calidad de los cilindros, de conformidad con las normas

.DOM e intemacionales correspondientes.

ARRAFO.~ Las empresas que en la actualidad estén dedica-
a la fabricacion de cilindros, deberén solicitar la autorizacion

.cionada, para poder continuar dicha fabricacién.

1t. ‘8.~ Durante el proceso de fabricacion, el productor de-
i demostrar su aptitud para cumplir con las disposiciones del
iente Reglamento mediante un Sistema de Muestreo de-cada
«controlado por un experto de los calificados por la Comisién
ional ‘de Normmas y Sistemas de Calidad, a razén de un cilin-
por cada 100 o menos. Independientemente del namero de
1dros en el lote, J]a muestra no deberd contener menos de 5 de

)8,

-0s cilindros deberdn ser sometidos a los ensayos de explo-
1y expansion permanente a los fines de determinar su presion
estallido y el aumento relativo de su volumen. A este proposi-
el fabricante o la compafifa distribuidora deberd suministrar
:xperto la documentacion, con 2 copias, sobre el origen y ca-
teristicas de cada elemento constitutivo de los cilindros y
ilquier otro dato que fuere til para la fabricacion de los mis-

)S.

Art. 9.— La presion de prueba de estallido debe ser por lo
:nos igual a 3 MPa (435 Psi), lo que equivale a 3 veces su pre-
m de trabajo, para los cilindros destinados a la comercializa-
n del propano comercial 0 mezcla de hidrocarburos cuya pre-
m de vapor excede a 1 MPa (145 Psi), pero sin sobrepasar de 2

Pa (290 Psi) a 500C.

Art. 10.— Si se llama Po al promedio de la presién de estallido
. de n cilindros tomados como muestra de lote fabricado, Sp

» el mimp
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2 2
sz— ( 2= Pi - nPo)

n - 1

Se debe cumplir que:
Po-3Sp ">/ 5 MPa (725 Psi) para cilindros de gas butano; y
Po-3Sp ,7/ 8 MP‘a (1160 Psi) para cilindros de gas propano.

Si de la misma manera se define a Vo como el promedio de au-
mento de volumen interior y Sv el estimado de su desviacion es-

tdndar, se debe cumplir que:
Vo-2Sv 120/0

Cuando los resultados de los ensayos no satisfagan estas condi-
ciones, se procederd a dividir el lote en sub-lotes, los cuales serdn
sometidos nuevamente a muestreo y ensayos, segin lo estableci-
do en las normas NORDOM o intemacionales correspondientoes.

El experto, en base a estos resultados decidird sobre la aptitud
o no para el uso del lote.

Siempre que un lote sea declarado apto para el uso, el experto- .
estampar4 su marca a cada cilindro.

Art. 11.— El acero deber4 estar libre de fragilidad a Ia tempera-
tura y presién del ensayo y en los intervalos de temperatura y de
presién en los cuales se utiliza. El mantenimiento de estas condi-
ciones se debera garantizar a través de la vida atil del cilindro, la

cual no deberd ser mayor de 15 afios.

Las caracteristicas de calidad del acero se comprobarian me-
diante probetas y segn las normas NORDOM correspondientes
deberan cumplir con los siguientes criterios:

2
R > 240 N/mm

A 2> 220/0



